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F 468-2 Avd 0 Allmént

Grupp 03 Data

Allménna uppgifter.

Fabrikat

Typ

Lingd

Hojd

Bredd Over styrsting
Axelavstand
Sitthojd
Frigédngshojd
Vadningsdjup
Tjéanstevikt

Antal passagerare

Motor.

Fabrikat

Cylindervolym

Max vridmoment pé vevaxel
Max effekt pa vevaxel
Cylinderdiameter
Slaglingd
Kompressionsforhallande
Antal cylindrar

Brinsle

Smorjning

Forgasare, fabrikat, typ

Elsystem.

Spédnning
Svinghjulstindmagnet
Generatoreffekt
Téndstift typ

elektrodavstand
Brytarkontaktavstand
Fortandning
Filtbrytningsldge (abriss)
Glodlampor  stralkastare

kombinationsbaklykta

”»

Kraftoverforing.

Vixellada, fabrikat

Antal vixlar

Transmission motor — vixellada
vixellada — bakhjul

Hjul
Ringtryck framhjul
bakhjul
Dick, framhjul
bakhjul

Data

morkliggningslykta

Husqvarna
256A
2235 mm
1130 mm
830 mm
1415 mm
810 mm
230 mm
500 mm
135 kg
1

Husqvarna
245 cc
2,35 kpm
15,4 hk
69,5 mm
64,5 mm
8,9

1

Bensin
Olja/bensin 1:25 (4 %)
Bing 1/32/5

12 volt

Bosch

53 W

Bosch W 225 T2 eller motsvarande
0,5 mm

0,3 — 0,4 mm

22° (2,7 mm)

6—9 mm

BA 20d, 12V 35/35W
BAY 15d,12V5W
S8 12V3W

Husqvarna
4

Kugghjul
Drivkedja 1/2” x 5/16”

1,2 kg
1,5 kg
3.00 x 21~
4.00 x 187
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F 468-2 Avd 0 Allmint Grupp 03 Data

Rymduppgifter
Brinsletank 12,4 liter (varav 1,5 1 i reserv)
Vixellada 0,9 liter
Gaffelben 0,2 liter i vardera.
km/f
100 4
K 904
P 1.
804
150
704
604
100 T 50 ¢
40 4
304
50 o
204
10 ¢+
0 + : + 2 + + 3 3 g 3 0 + + + + + +
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 km/tim 1 2 3 4 5 6000 r/m
Bild 03-1 Dragkraft vid olika vixlar Bild 03-2 Varvtalsomraden
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F 468-2 Avd 1 Underhall

Verktyg for mc 256A

Verktyg for mc 256 A

Bild 19-1 Verktyg for mc 256 A
Pos nr Forradsbet. Forradsben. Antal(2) | Bkod Ursprungsbet. Kompletterande uppg.
1 F 3770-000825 | Monteringsstill 1 A HVA 12 24 877-01 | Motor
2 F 3770-000826 | Avdragare 1 A HVA 12 24 878-01 | Magnet
3 F 3770-000830| Mothall 1 A HVA 15 19 116-01 | Svinghjul
4 F 1054-015660 | Dorn 1 B TF F1054-015660 | HVA 15 19 178-01
5 F 1054-015670| Dorn 1 B TF F1054-015670 | Med spar HVA 15 19 179-01
6 F 3770-000823 | Avdragare 1 A HVA 12 24 807-01 | Kopplingskrans
7 Hallnyckel 1 HVA 15 19 122-01 | Diampspindel
8 F 3770-000822 | Hallare 1 A HVA 12 24 806-01 | Koppling
9 Avdragare 1 HVA 15 19 105-01 | Kullager
10 Tillsats 1 HVA 15 19 107-01 | For hal 12 — 14,5
11 F 3770-000829 | Avdragare 1 A HVA 15 19 109-01 | Vevhushalvor
12 | F 3770-000824 | Avdragare 1 A HVA 12 24 816-01 | Kedjekrans
13 | F 3770-000831 | Mothillsverktyg 1 A HVA 15 19 119-01 | Kedjekrans
14 | F 1053-006700 | Padragare 1 A TF F1053-006700 | Vevhushalva, hoger
15 | F 1053-006710 | Padragare 1 B TF F1053-006710 | Vevhushalva, vinster
16 | F1054-011720 | Hylsa 1 B TF F1054-011720 Vevhushalva, vinster
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Grupp 20 Allmint
Reparationstider
Data
Beskrivning
Reparationsanvisningar
Borttagning och fastsittning

¥

“Grupp 21 Motorkropp

Beskrivning
Cylinderlock
Cylinder
Cylinderfoder
Kolv, kolvringar och vevstake
Vevaxel med lager

Reparationsanvisningar
Isiartagning

Kontroll av kolv, kolvringar
och kolvtapp

Byte av kolv
Byte av kolvringar
Byte av kolvtapp

Kontroll av vevmekanism

Lagerbyte

& Byte av dimpningsgummi
Byte av kickstartsfjader
Hopsittning

Grupp 23 Brinslesystem
Beskrivning
Forgasare
Luftrenare
Brinslefilter
Brinsletank

Avd 2
Motor

20-1
20-1
20-3
20-5
20-6
20-6

21-1
21-1
21-1
21-1
21-1
21-2
21-2
21-3
21-3

21-6
21-6
21-6
21-7
21-7
21-7
21-7
21-7
21-8

23-1
23-1
23-1
23-2
23-2
23-2

Grupp 25

Reparationsanvisningar
Forgasare med reglage
Borttagning
Isirtagning
Rengoring och kontroll
Hopsattning
Fastsittning
Instillning av tomging
Byte av gasvajer
Byte av gashandtag
Luftrenare
Rengoring
Brinslefilter
Rengoring
Brinsletank
Borttagning
Rengoring
Reparation
Fastsittning

Avgassystem
Beskrivning
Reparationsanvisningar
Borttagning
Rengoring av ljuddampare
Fastsittning

23-3
23-3
23-3
23-3
23-3
23-3
23-3
23-4
23-4
23-4
23-5
23-5
23-5
23-5
23-5
23-5
23-5
23-5
23-5

25-1
25-1
25-2
25-2
25-2
25-2




F 468-2 Avd 2 Motor

Grupp 20 Allmint

Allméant

Reparationstider
Ungefirlig reparationstid
i tim. avseende falt- Specialverktyg
forhallanden :
Arbete Sida
enheten enheth " behovs
kvar i behovs .
urlyft €j
mc
Grupp 20
Borttagning och fastsittning
av motor 2,1 X 20-6
Grupp 21
Isdrtagning av motor 1,3 X 21-3
Byte av kolv 0,2 X 21-6
Byte av kolvringar 0,1 X 21-6
Kontroll av kolv, kolvringar
och vevstake 1,3 X 21-6
Byte av dimpningsgummi 0,1 X 21-7
Byte av kickstartfjader 0,3 21-7
Hopsittning av motor 1,8 X 21-8
Grupp 23
Borttagning och fastsidttning
av forgasare med reglage 0,1 X 23-3
Isdrtagning och hopsittning
av forgasare 0,1 X 23-3
Rengoring och kontroll 0,4 X 23-3
Byte av gashandtag 04 X 234
Byte av vajer 0,2 X 234
Borttagning och fastsdttning av
luftrenare 0,2 X 23-5
Borttagning, rengoring och fast-
sittning av brénslefilter 0,1 X 23-5
Borttagning och fastsidttning av
briansletank 0,2 X 23-5
Rengoring och skdljning av
briansletank 04 X 23-5
Reparation av brinsletank 0,5 X 23-5
Grupp 25
Borttagning och fastsittning av
avgassystem 0,3 X 25-2
Borttagning och fastsittning av
ljudddmpare 0,1 X 25-2
Byte av insats 0,2 X 25-2
Rengoring av ljudddmpare 0,3 X 25-2




F 468-2 Avd 2 Motor

Grupp 20 Allmint

TYD ovc et cnin i tacaesnamenanneassesansssssss L 2RI DS S S

Cylinderantal . .. ... .. ... . . . e
Max vridmoment pa vevaxel . .. ... ... .
Cylindervolym .« s v s smes s mimsss seis s s Msima s saes saseeooes mmes s oo
SIAEIANEA .« vv v v v coim e e mims s n e E A EEE s LSRR E s S M B s v e s
Kompressionsforhdllande . ... ...... ... .. ... i
33 -0 1) (-
R0J 4o} 4 11 Y=
FOTEasare . . ... u v i v ie ettt ittt it it eae et
LUFHINEAE  oww s s mmm s o a6 = & 9mias 5 pms o emme s o wmim o oaimie o oo o smios o 568 5§
Huvudmunstycke . ... ..coicvmassvenssavssaaninsamsnsaiassasesnsess
Tomgangsmunstycke . .. ... ... ... e
NAMUNSEYCKE - - oo vt it it i e e e
Atdragningsmoment

Svinghjulsmutter 16 10 955-1 ... ... ...t

Cylinderloci(smutter 250528101 .sc:amessoamss snaE s wEn s pngs gawssn
Lésvitska

Svinghjulskona 16 10 920-01 .. .. .. ... ...ttt

Dragbult-vevhus 16 10 914-01 .. ... ... ... ...t

256 A
Husqvarna
15,4 hk

2,35 kpm
245 cm3

Bensin

Olja/Bensin 1:25 (4 %)
Bing 1/32/5

32 mm

160 (155)

30

1710 (7840)

Loctite Typ AA
Loctite Typ AA

20-3




F 468-2 Avd 2 Motor Grupp 20 Allmint

Beskrivning
Motorn ir en encylindrig luftkyld tviataktsmotor. Mo- dern har tre 6verstromningskanaler, varav den ena ar
tor och vixellida ar sammanbyggda i en enhet. Cylin- placerad s att den spolar genom kolven och kyler
densamma.
®
0 (]
T
’\_’\
7 22,
H : = _’_‘\;' — -]
I ] .
1 \J

Bild 20-1 Motor och vixelldda
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F 468-2 Avd 2 Motor - Grupp 20 Allmint

Reparationsanvisningar

Borttagning och fastsattning

1. Ta bort luftrenaren och forgasaren. 5. Ta bort motorns fyra féastskruvar.
2. Oppna kedjelaset och ta bort drivkedjan. Lossa tind- 6. Lyft ur motorn ur ramen.

kabeln fran tandstiftet. Fastsittning utfors i omvind ordning mot borttag-
3. Ta bort avgasroret. ningen.

4. Ta bort hdger vevhuskdpa. Lossa kopplingsvajern vid
motorn samt elkablarna vid generatorn.

Bild 202 Motorn placerad i monteringsstillet.
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F 468-2 Avd Motor

Grupp 21 Motorkropp

F 468-2

Cylinderlock

Cylinderlocket titar mot cylinderfodret utan

packning.

Motorkropp

Beskrivning

Cylinder och cylinderfoder

I cylindern ir inpressat ett cylinderfoder, som har
en innerdiameter pa 69.5 mm efter bearbetning.

Cylinderlock

Cylinderfoder
Fjdderbricka

6-kant hdlskruv

Insugningsror
Packning

Isolerbricka

Packning

Cylinder

Packning, cylinder-vevhus

Packning

Avgasstos

Fjiderbricka

6-kant hidlskruv

Bild 21-1 Cylinder med foder.
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F 468-2 Avd Motor

Grupp 21 Motorkropp

Kolv, kolvringar och vevstake

Kolven ir av ldttmetall och har tvd kompressionsringar

av stal. Vevstaken ir i bada dndar forsedd med néllager.

Vevstaken ir kolvstyrd, vilket innebdr att spelet mellan
vevstake och kolv dr mindre in mellan vevstake och
vevskivor.

Distansringar

Vianster vevaxel

Kil

Distansring

Vevaxel med lager

Vevaxeln ir delad. Vinster och hoger vevaxelhalva
ar inpressade i vevskivorna och lasta med Wood-
ruffkilar.

Kolvring

Kolvbult

# Lisring

N3illager

Vevstake

Nillager

Vevskiva

. Vevtapp
\%(‘

Hoger vevaxel

Q S— Kil

Bild 21:2 Vevparti
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F 468-2 Avd Motor Grupp 21 Motorkropp

Reparationsanvisningar

Isartagning

Specialverktyg:

Monteringsstéll 12 24 877

Hallare for koppling 12 24 806
Avdragare for kopplingskrans 12 24 807
Avdragare for kedjekrans 12 24 816
Mothall for svinghjul 15 19 116-01
Avdragare for magnet 12 24 878
Avdragare for vevhushalva 15 19 109
Mothéll kedjekrans 15 19 119

1. Ta bort motorn ur ramen, se sida 20—6.
2. Ta bort cylinder, kolvbult och kolv.

3. Skruva av svinghjulsmuttern och ta bort svinghjulet.
(Bild 21-3)

4. Sitt motorn i monteringsstillet och mérk ankarplat-
tans instéllning.

5. Ta bort ankarplattan och vind motorn i monterings-
stillet. Tdpp till vevhusventilationen si att oljan inte
rinner ut.

6. Ta bort vinstra vevhuskdpan och kickstartdrevet.
7. Avlidgsna packningen och tappa ur oljan.

8. Skruva av de atta muttrarna pa tryckplattan.

9. Ta bort tryckplattan, fjadrarna och lamellpaketet.

10. Vik ner lasningsbrickorna pa drivhjulet och kopp-
lingscentrum och ta bort muttrarna. Ta bort 14s-
brickorna.

11. Ta bort kopplingscentrum och drivhjulet med hjilp
av avdragare. (Bild 21—4)

12. Vind motorn och ta vara pa kopplingsstingerna, en Bild 214
kort och tvé linga.

13. Vik ner lasbrickan som héller kedjedrevsmuttern.
Lossa muttern (vinstergingad) och dra av kedjedre-
vet med avdragare. (Bild 21-5)

Bild 21-5
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F 468-2 Avd Motor

Grupp 21 Motorkropp

14.Ta bort kedjedrevets kil. Ta bort tatringshallaren med
packning. Ta bort de nio vevhusskruvarna.

15. Viand motorn. Ta bort en vevhusskruv och dra isir
vevhushalvorna med hjélp av borttagningsverktyget.
Ta bort vinstra vevhushalvan med packning.

(Bild 21-6)

16. Ta bort hjilpaxelns néllager och brickorna till bada
axlarna. Ta av 1:ans drev samt bussningen och brick-
an pa hjilpaxeln.

17.Ta bort vixelféraren och fjaderhéllaren.

18. Ta bort huvudaxeln och ledare med fyra drev.

19. Ta bort 4:ans drev pa huvudaxeln. Vind vevhushalvan
och ta bort hjilpaxelns téatringshallare.

20.Ta bort hjilpaxeln med drev, bussning och tvé
brickor.

21.Ta bort vevaxeln med bricka. Virm upp vevhuset
runt lagerliget och ta bort ramlagret. (Bild 21-7)

22.Ta bort locket for vixelmekanismen med manoverlink,
fjader, packning, medbringarhake, stegmatare och
sparrhylsa med fjader.

23.Ta bort sparskruv, frikopplingsaxel med hivarm och
titningsring. Ta bort oljepafyllningspluggen.

24.Ta bort axel, spirrsegment med fjader och'botten-
lager for huvudaxeln i vinster vevhushalva.

25.Ta bort frikopplingskransen.

Bild 21:6

Bild 21:7

214




F 468-2 Avd 2 Motor Grupp 21 Motorkropp

/\\Medbringa rhjul
)
Gy

G ‘ Fjdder
Lyfthake%

Né’tllager@J \

¥ Packning
a}/;Stddbricka

( Axel
b

/-

J—
~
Bild 21:8 Vinster vevhushalva
Oljeskruv
é N
— Téatningsring ,\g J Kullager
Pedalaxel ¥
N

Vixelpedal

Bild 21:9 Hoger vevhushalva
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Grupp 21 Motorkropp

Kontroll av kolv, kolvringar och kolvtapp

Kontrollera kolvens slitning. Kolv som &r brunbrind
pé fram- och/eller baksidan ar som regel forsliten
och skall bytas.

Spéren for kolvringarna fir inte vara uppglappade
Lagersitena for kolvtappen fir inte vara

s slitna att kolvtappen glappar.

Kolvringarnas kanter fér inte vara rundslitna.
Kontroll av kolvringarna kan utféras genom avgas-
porten. Tink pé att det tar lang tid att slita in en
kolvring. Byt dirfor kolvringar vid tydliga fel.
Kontrollera att kolvtappen ér rund och att den
har en jimn, polerad yta, sirskilt under nallagren.

Bild 21:10 Borttagning av cylinder.

Byte av kolv

1.
2.
3.

Ta bort luftrenare, forgasare och avgasror.
Lossa tindkabeln frin tindstiftet.

Ta bort de fyra cylinderlocksmuttrarna och
lyft av cylinderlocket.

. Lyft av cylindern med packning och ta bort

lasringarna for kolvtappen.

. Tryck ur Kolvtappen och ta bort kolv och dis-

tansringar samt nallagret frén vevstakens lillinda.

Hopsittning utfors i omvéind ordning.

Byte av kolvringar

I.
2.

Ta bort kolven. Se byte av kolv.

Ta bort de gamla kolvringarna och rensa sparen
i kolven.

. Sitt dit de nya kolvringarna. Se till att kolv-

ringarna kommer ritt i forhallande till knastren
i kolven.

. Hopsiittning i 6vrigt, se byte av kolv.

max. O,8mm

Bild 21:11 Kontroll av kolvringens slitning.
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Grupp 21 Motorkropp

Byte av kolvtapp
Se byte av kolv, punkt 1-5

Kontroll av vevmekanism
1. Spinn upp vevpartiet i ett dubbstill.

2. Sitt fast en indikatorklocka sa att den maéter pé
lagerldgena.

3. Indikatorklockan fér inte visa storre kast dn
0.04 mm, di vevpartiet vrids runt ett varv.

4. Vevstakens slitning kontrolleras genom att man tar
ett stadigt tag om vevstaken si nira lagret som moj-
ligt. Byt lagret om minsta glapp kidnns nir vevstaken
fors upp och ner.

Obs! Ett vevstakslager har alltid ett axiellt spel.
Detta innebir att ett sidoglapp kdnns ndr vevstakens
ovre del fors fram och ater lings vevaxeln.

Lagerbyte

Se isdrtagning. .

o
/@Lisring

Lisbricka

‘Q
> Stsdbricka
@9‘3

uffert

Centrum

Drivhjul

Bild 21:12 Drivhjul

Byte av kickstartfjader
Specialverktyg: Lasringstang, utv.
1. Ta bort vinster vevhuskapa.
2. Ta bort sparrkugghjulet.

3. Ta bort de tva skruvarna, som héller lyfthaken.
Ta bort lyfthaken och medbringarhjulet.

4. Ta bort fjadern och spérringen. Ta bort med-
bringarskivan och returfjidern.

Hopsittning utférs i omvind ordning.

Skruv R@ Medbringarhjul
@/ Fjidder
Liytthale —~__—Medbringarskiva

Nﬁ{el

Bild 21:13 Kickmekanism

Byte av dampningsgummi

Ta bort lasring, bricka, centrum och fyra gummi-
buffertar ur drivhjulet. Sitt dit centrum och tva
gummibuffertar som komprimeras. Sitt direfter
dit de tva ovriga gummibuffertarna, darefter
brickan och lasringen.

21-7
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Grupp 21 Motorkropp

Hopsittning

Monteringsstill 12 24 877

Dorn 2

Monteringsverktyg 15 19 125-01
Hallare 12 24 806

Hallnyckel 15 19 119-01
Hallnyckel 15 19 116

1. Sitt i kullager, nillagerhylsor och titring i vdnster
vevhushalva.

Specialverktyg:

2. Sitt dit sparrsegment med axel, frikopplingsaxel och
titring, hidvarm, bricka, mutter och stoppskruv.

3. Sitt i sparrhylsa med fjdder, stegmatare och packning.
Stryk fett pA medbringarhaken och sitt dit den.

4. Sitt dit manoverlinken med fjader och spérring i
locket. Skruva fast locket.

5. Sitt pa vixelforaren och vixelspaken med axel for
kontroll av vixelligena. Om slipning av mandverldn-
ken erfordras, skall vixelforaren tas bort.

6. Sitt hoger vevhushalva i monteringsstillet och sitt
dit vevaxeln med bricka. Sitt dit hjdlpaxeln med
4-ans drev, bussning och tvd brickor. Kontrollera att
drevet gér litt pd axeln.

7. Ligg i 4:ans drev och sitt i 2:ans och 3:ans
drevpar i ledaren.

8. Sitt i huvudaxeln.

9. Sitt i vixelféraren med axel och fjaderhéllare.

10. Ligg i bricka, bussning och 1:ans drev pa hjilpaxeln.
11. Sitt dit brickan och nalkorgen pa hjilpaxeln.

12. Sitt brickan pi huvudaxeln.

13. Stryk fett pa vevhuspackningen och sitt dit den.
Kontrollera de tva styrstiften pa vinster vevhushalva.
Sdtt dit vinster vevhushalva.

14. Fist vevhusskruven och vind motorn. Sitt dit de nio
vevhusskruvarna, titringshillare med titring och pack-
ning.

Obs! Skada inte titringen med kilspéret.

15. Dra fast de fyra skruvarna.

16.Smérj in titring och packning. Sitt dit tétrings-
flinsen for vevaxeln.

17. Viand motorn. Sitt pa kopplingskrans, bricka,
kopplingscentrum och drivhjul. Sitt dit lasbrick-
or och muttrar. Vik upp lasbrickorna runt mutt-
rarna.

18.L4gg i en lang trycksting med rundningen nerat.
Sitt dit den korta tryckstdngen. Sitt dit en ling
trycksting med rundningen uppat.

19. Ligg i den tjocka stallamellen och darefter hela
lamellpaketet.

20. Sitt pa tryckskivan med étta + atta fjadrar. Sitt dit
brickorna, lasblecken och muttrarna. Justera mutt-
rarna s att tryckskivan lyfter jamt. Vik darefter
upp lasblecken runt muttrarna.

21.Fyll pa 0.9 1 olja. Stryk fett pa packningen och
kontrollera styrstiften.

22.L4gg i sparrhjulet och den kompletta vénstra vev-
hushalvan. Dra fast de nio skruvarna.

23.Sitt pa cylinderfotspackningen.

24.Sitt dit nallagret i vevstaken, kolven med kolvring-
ar, kolvtapp och tvd brickor samt sitt dit 14sringar
na i kolven.

25.Smorj cylinderloppet med olja och sitt dit cylin-
dern och topplocket. Sitt dit fyra brickor och fy-
ra muttrar. Dra it muttrarna med 3,5 kpm.

26.Sitt i hjilpaxelns krysskil, med den trubbiga éndan
uppét.
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i

.ﬁi" Spdrrsegment \ /Ji
N, )

\Fjéider
Axel
. :

Vixelforare

é; /@ Manoverlink

Steamutare D eaneings shaie
4 &)
& ‘1%@
Kugghjul 4:an

‘m""‘ Q Kedjedrev

Stodbricka

5/
Lagerbylw

Kugghjul l:an
@Q /% Rulle L

/ Lagerhylsa@ ‘
4 Q

ryckstdng s

l/ ) Ldsring
ghjul 3:an
‘ 7

J

ey 5
K hjul 2

A\ “fg ugghju :an

2 " @Lagerhyl/sa‘/‘ Stodbricka
Kil@ ) Buffert

Centrum
¢ Drivhjul

Hjdlpaxel

Kopplingscentrum

o Stdllamell

v T .

g2 . Kopplingslamell
e Z Lamell

5 E

g W

M

oA

o A

g o

55

% X

’ /6 ~ T I 3

[ Stoppskruv e

7

Bild 21:14 Vixelmekanism - Vixellida - Transmission - Koppling

21-9




F 468-2 Avd 2 Motor Grupp 21 Motorkropp

27. Sitt pa kedjedrevet med lasbricka och mutter, att inte nagra kablar kommer i kldim mellan
(vinstergingad). Vik upp lasbrickan. ankarplattan och vevhuset.

28. Sitt dit ankarplattan med tre skruvar. Observera 29. Kontrollera tindningen. Fortindning 2,7 mm,
mirkningen som gjorts vid isdrtagningen. Sitt dit filtbrytningslige 6—9 mm, brytaravstand 0,3 —
kil och svinghjul. Sitt dit muttern och dra den 0,4 mm.
med 6 kpm.

Obs! Kontrollera vid ditsdttning av ankarplattan
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Brinslesystem
Beskrivning

Brinslet rinner fran brinsletankens kran genom
en plastslang till forgasarens flottdrhus.

Forgasare

~
| s
A
==
(2] | :

@\@\ | Stz’illskruv? ]Styrskruv

Stag + B |

|
Férgasarlock@ |
[
|

,\ : [
\\ .@:@ N3l \\\J

e

= Trottelfjader

T rottel

Halsring

N Tufubishess pillesh ellenity

glerskruy,

\ /}O K
%

é Flottérhus
Bottenskruv

Bild 23:1 Forgasare med luftfilter
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Grupp 23 Brinslesystem

Forgasare

Forgasaren dr av horisontaltyp och férsedd med cy-
lindrisk trottel. Trotteln, den koniska brinslenélen
och huvudmunstycket reglerar den mingd luft och
brinsle som tillférs motorn. Huvudmunstycket ar
atkomligt sedan bottenpluggen pa forgasaren tagits
bort. Mellan trotteln och gashandtaget dr en vajer
kopplad. Genom att vrida pa gashandtaget okar eller
minskar man tillforseln av brinsleluftblandning och
ddrmed motorns varvtal.

Luftrenare

Luftrenaren bestar av en kidpa med utbytbart filter.
Filtret 4r underhallsfritt och byts ut da filtret bli-
vit igensatt av fukt eller smuts, dock minst var
10.000 km.

Lock

Brinslefilter

For uppsamling av kondensvatten och andra for-
oreningar har brinslekranen en vattenavskiljare. I den
del av kranen som sitter i tanken finns ett filter med
uppgift att hindra grovre fororeningar att félja med
bensinen.

Brinsletank

Brinsletanken ligger pd mellanligg av gummi och &r
fastsatt vid ramen med tva skruvar.

Fastskruv

e |

$ Packning

¢ Packning oy

Bensinkran

Bild 23:2 Brinsletank med kran
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Grupp 23 Brinslesystem

Reparationsanvisningar

Forgasare med reglage
Borttagning och fastsittning

1. Lossa filterstag och filterfaste frdn ramen samt
ta bort luftfiltret komplett.

2. Ta loss brinsleslangen frin forgasaren och lyft
av skyddshylsan fran forgasarlocket.

3. Ta bort trotteln och lossa forgasaren vid
klamman.

4. Ta bort forgasaren.

Fastsittningen utfors i omvéind ordning.

Isirtagning och hopsittning
1. Ta bort forgasaren.

2. Lossa bottenskruven med packning och ta
bort flottorhuset.

3. Skruva ur nalmunstycket och ta bort huvud-
munstycket.

4. Ta bort forgasarhusskruven med packning.
5. Skruva ur tomgangsmunstycket.

6. Skruva ur trottelstoppskruven med lasmutter
samt luftreglerskruven med mutter.

7. Skruva av flottorhuslocket och ta ur flottoren.
8. Ta bort trotteln.

Hopsittning utfors i omvind ordning.

Luftreglerskruv

—a

Tomgdngsmunstycke

Trottelstoppskruv

Forgasarhusskruv

Nilmunstycke _/ I
Huvudmunstycke

Bottenskruv

»

Rengoring och kontroll

Gor ren forgasaren i en blandning av 50 % bensin
och 50 % T-sprit. Blas torrt med tryckluft. Kontrol-
lera att inga kanaler och munstycken dr igensatta.
Vassa och harda féremal far inte anvindas for att
rensa kanaler och munstycken.

Forgasarhus

Tomgdngsluftskruv

Flottorhus

Bild 23:3 Forgasare med munstycken

och reglerskruvar.
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Grupp 23 Brinslesystem

Instillning av forgasare

Instillningen utférs med varm motor.

1. Kontrollera att gashandtaget 4r i stingt lige.

2. Skruva ner stillskruven for gashandtaget i ldgsta
laget.

3. Lossa luftreglerskruvens lasmutter och skruva
forsiktigt in skruven helt. Skruva dérefter sakta
ut luftreglerskruven tills motorn gar lugnt och
jaimnt. Detta intrdffar dd skruven 4r utskruvad
2 1/2 — 3 varv. Obs! Di luftreglerskruven skruvas
ut erhélls magrare blandning.

4. Dra fast ldsmuttern utan att dndra instéllningen.

5. Lossa trottelstoppskruvens lasmutter och still
in tomgéangsvarvtalet.

6. Dra fast 1dsmuttern utan att dndra stoppskruvens
lage.

Byte av gasvajer

1.

Oppna gashandtagets skyddslock och lossa vajern
fran gashandtaget.

. Ta bort vajerns skyddshylsa.

3. Skruva av trottellocket och lyft upp trotteln.

. Lossa vajerldsskruven och ta bort gasvajern ur trot-

teln och locket.

Ditsittning utfors i omvind ordning.

Byte av gashandtag

1.

Oppna gashandtagets skyddslock och lossa vajern
fran gashandtaget.

2. Lossa klimskruven och ta bort gashandtaget.

Ditsdttning utfors i omvéind ordning.

Bild 23:4 Gashandtag med vajerfiste
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Grupp 23 Brinslesystem

Rengoring av luftrenare

Ta isdr luftrenaren. Skaka filtret mot ett mjukt
foremél s& att damm o d faller -bort. Blas rent
forsiktigt med tryckluft. Filtret far inte goras rent
med négon vitska. Sitt ihop luftrenaren.

Rengoring av branslefilter

1. Tém brinsletanken.

2. Ta bort brinslekranen.

3. Blas rent kranens brénslefilter.

4. Sitt fast brinslekranen och kontrollera att an-
slutningen inte lacker.

Borttagning och fastsittning av brinsletank
1. Tém brinsletanken.

2. Ta bort slangen, som forbinder de bada tank-
halvorna.

3. Ta bort fistskruvarna som héller tanken.
4. Vrid tanken ett kvarts varv och ta bort den.

Fastsdttning utfors i omvind ordning.

Rengoring av brinsletank
1. Tom brinsletanken nistan helt.
2. Ta bort tanken.

3. Skaka tanken och hill ur brinslet genom pa-
fyllningshalet.

4. Skolj tanken med ren bensin. Skaka och hill
ur innehillet.

Reparation av brinsletank

Vid reparation av bridnsletanken méste denna forst
skoljas i varmvatten tills alla bréinslerester och gaser

avldgsnats.

Bild 23:5 Luftfilterpatron

Oppen

Bild 23:6 Brinslekran
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Avgassystem

Beskrivning

Avgassystemet bestér av avgasror och ljudddmpare
med insats.

Avgasror

Bakstycke

Distanshylsa

Insats

Mantel

Bild 25:1 Avgasror med ljudddampare
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Grupp 25 Avgassystem

Reparationsanvisningar

Borttagning

1. Ta bort fistskruvarna som héller ljudddmpare
och avgasror vid ramen.

2. Skruva loss klamman vid cylindern och lyft
bort hela avgassystemet.

3. Lossa klammern och dra av ljuddédmparen.

Rengoring av ljuddimpare
1. Ta bort muttern och de tva brickorna i ljudddm-

parens mynning samt ta av ytterindan av ljud-
ddmparen.

2. Skruva av den nu itkomliga muttern.

3. Ta bort insatsen. Tvitta den i bensin och gor
ren ljuddimparen invindigt. Sotpartiklar pd
ljuddamparinsatsen kan brinnas bort. Sdtt dit
ljudddmparinsatsen och skruva fast den.

4. Sitt dit ljudddmparens ytterinda och skruva
fast den.

Fastsattning

L

A L A W N

Sitt pa ljuddamparen pé avgasrérét. Anvind hir-
vid ett tunt lager av Permatex mellan ljudddmpare
och ror.

. Dra fast ljudddmparen.

. Sitt dit avgassystemet.

. Skruva fast avgasrérets fastskruv i ramen.
. Skruva fast klammern vid cylindern.

. Skruva fast ljuddimparens fastskruv vid ramen.
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F 468-2 Avd 3 Elsystem

Grupp 30 Allmint

Allmént

Reparationstider

Ungefirlig reparationstid
i tim. avseende falt- Specialverktyg
forhallanden !
Arbete Sida
enheten enheten behév behovs
borttagen kvar s ej
Grupp 32
Borttagning och fastsittning av
generatorkapa 0,2 X 323
Borttagning och fastsittning av
svanghjul, képa borttagen 0,1 X 32-3
Borttagning och fastsdttning av
ankarplatta, reng6ra 0,2 X 32-3
Provning av spolar 0,1 X 323
Grupp 34
Justering av brytaravstand 0,1 X 342
Byte av brytarkontakter 0,1 X 34-2
Provning av tidndspole och
kondensator 0,2 34-2
Byte av kondensator 0,1 0,1 344
Instillning av fortindning 0,3 344
Grupp 35
Byte av stréilkastarinsats 0,1 X 35-2
Byte av strilkastarglas 0,2 X 35-2
Byte av strélkastare 0,8 X 35-2
Installning av stralkastare 0,1 X 35-2
Byte av kabelsats 0,2 X 35-3
Byte av ljusomkopplare 0,2 X 35-2
Byte av stromstillare for mork-
laggningsbelysning 0,2 35-3
Byte av baklykta 0,3 35-3
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Grupp 30 Allmint

Data
Generator « .« . : . os s s sms s s S 12 V/53 W
Stralkastarlampa .. ............. 12 V 35/35 W
Baklampa ... ................ .. 12V5W
Lampa for morklaggningslykta ... .. .. 12V 15W
Lampa f6r kombinationsbaklykta ... .. 12V3W

Tandstift Bosch 225 T2 eller motsvarande

Elektrodavstind . ................... 0,5 mm
Fortindning . ................. 22° (2,7 mm)
Fétbrytningslage .. ................. 6—9 mm
Brytaravstand . .. ............... 0,3-0,4 mm
Tandspole .......... Bosch 0 221 500800
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F 468-2 Avd 3 Elsystem Grupp 30 Allmint

Beskrivning

Elsystemet utgors av ett tindsystem och ett belysningssystem. For att alstra den elektriska sttom som fordras till de
olika stromforbrukarna har elsystemet en svinghjulstindgenerator (magnetapparat). Batteri finns inte.

7~
12
— 13
N
9 Svart
1 15
(1907 -
Nr  Benidmning p ﬁ@
7o DA -
1 Strilkastare kompl. med Ry o, T A
omkopplare Grd m, /
2 Glodlampa B\é 20 d, Gl o XS "
12 V 35/35 "y
3 Skarvhylsa N (18) )
4  Kortslutningskontakt ik
5  Forgrening ‘-
6  Skarvhylsa 3
7  Stromstillare, tvipolig
= 8  Avblindningsomkopp-
lare med signalknapp |
9  Morklaggningslykta _%
10 Glodlampa S 8, 12 V A
ISW 3
11  Signalhorn 12 V 35 W
a 12 Tandstift
13 Téndstiftsanslutning,
avstorningsskydd

14  Téndspole
15  Forgrening
| 16  Rundstiftskontakt
| (Honkontakt)
17  Rundstiftskontakt
(Hankontakt)
18  Svinghjulstindgenerator
19  Forgrening
20  Stromstillare, tvipolig
21  Kombinationsbaklykta
22 Glodlampa BA 15 d,
12V5W
23 Glodlampa S 6, 12 V3 W

Bild 30:1 Kopplingsschema

-
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F 468-2 Avd 3 Elsystem Grupp 32 Svinghjulstindgenerator

Svianghjulstandgenerator

Beskrivning
Svinghjulstindgeneratorn bestar av generatordel, bry- Lagspinningsspolen och en belysningsspole dr sammansatta
tarmekanism och kondensator. till en enhet. Den andra enheten utgors av de tva ovriga be-
Generatordelen har ett svinghjul med magneter, en lysningsspolarna.
lagspianningsspole och tre belysningsspolar. (Se bild) Brytarmekanismen bestér av en kontaktsats med bl.a. kon-

taktarm och kontaktplatta.

22

—

BI3
SVart

Féaltbrytn. -
liage
6-9 mm

Bild 32-1 Svinghjulstindgenerator med kopplingar.
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¥ Svinghjulsmutter

Svangh jul

+
B 9 @ Kontaktplatta

& Excenterbult

—0—0—-- — +o——o_
.' o7 Kontaktarm

Skruv for spole

Skruv for spole é)Belysningsspole

w L&gspidnningsspole

Belysningsspolar
|
]
)

ator g
‘Q") g %Lagerbult for brytararm
|

Kondens
Fastskruv for ankarplattaz ‘ Smor jfilt

Ankarplatta

Bild 322 Svinghjulstindgenerator
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Grupp 32 Svinghjulstindgenerator

Reparationsanvisningar

Borttagning
Specialverktyg: Avdragare och mothéll f6r svinghjul.
1. Ta bort hoger vevhusképa.

2. Lossa kablarna och skruva av svinghjulsmuttern. Satt
pé avdragare och mothall.

3. Ta bort svinghjulet och mark upp ankarplattans in-
stallning.

4. Ta bort ankarplattan.

Fastsittning
Specialverktyg: Momentnyckel

1. Sitt fast ankarplattan med tre skruvar.
OBS! Mirkningen som gjorts vid borttagningen.

2. Satt dit svinghjulet.

3. Skruva pé svianghjulsmuttern och dra den med 6 kpm.

OBS! Kontrollera att inte nagra kablar kommer i
klim mellan ankarplattan och vevhuset.

Provning av spolar
1. Ta bort svinghjulet och lossa spolens anslutning.
2. Koppla tillgingligt instrument enligt instruktionen.

3. Jamfor erhéllet virde med métinstrumentets tabell.
Byt ut spole med for lagt virde.

Byte av spole

1. Ta bort svinghjulet och lossa kabelanslutningen till
spolen.

2. Lossa fistskruvarna och ta bort spolen.

3. Prova den nya spolen fore fastsittningen.

Bild 32-3 Borttagning av svinghjul
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Grupp 34 Téandsystem

Tiandsystem
Beskrivning

Tindsystemet bestar av svinghjulstindgeneratorns magne-
ter, lagspanningsspole, brytare, kondensator, tindspole,
tindstift och kortslutningsknapp.

I lagspanningsspolen alstras en strom s& over brytaren

Generatoranslutning

Bild 34-1

leds till tindspolens ldgspanningslindning.

I tindspolen upptransformeras den lagspinda strommen
till hogspind strém, som ger en tindgnista 6ver tind-
stiftet vid instélld tidpunkt.

Jordledning till ramen

Tdndkabel

a Tandstift m.
storningsskydd

Tandspole med anslutningar
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Grupp 34 Tindsystem

Reparationsanvisningar

0,30 - 0,40 mm

Bild 342 Brytaravstind

Byte av brytarkontakter

1. Ta bort spérryttaren och lossa muttern, som héller
ledningen, fran kondensatorn och tindspolen. (Se
bild 32-2).

2. Lyft upp brytararmen och ta bort sparskruven och
kontaktplattan.

3. Smorj lagerbussning och smorjfilt. Satt dit den nya
kontaktsatsen.

4. Kontrollera att kontaktytorna &r parallella och still
in avstindet.

Justering av brytaravstind

1.

Ta bort hoger vevhuskdpa och vrid svinghjulet si att
brytarkontakterna blir helt atskilda.

. Kontrollera kontaktytorna och putsa eller gor dem

rena vid behov. Obs! Anvind trikloretylen vid ren-
goringen.

. Mit avstdndet mellan kontakterna med ett bladmaétt.

Avsténdet skall vara 0,3—0,4 mm (Se bild 34-2).

. Justera avstindet genom att lossa lasskruven pé den

fasta kontakten och flytta denna med en skruvmejsel
till ritt avstdnd. Dra fast l4sskruven och kontrollera
brytaravsténdet.

. Sétt fast kapan.

Provning av téndspole och kondensator

Provning utféres med testapparat, t.ex. Bilprovare M
3476-10-7010. Folj den for Bilprovaren gillande instruk-
tionen.
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Grupp 34 Téandsystem

Kontroll av filtbrytningslige
1. Vrid svinghjulet sa att brytarmekanismen Oppnas.

2. Anslut en summer eller sitt in ett tunt cellofanpapper
mellan brytarna.

3. Stdll svinghjulet sa att brytarkontakterna sluts.

4. Vrid svinghjulet sakta i rotationsriktningen (medurs)
och dra samtidigt forsiktigt i cellofanpapperet.

5. D4 summern ger utslag eller d4 papperet lossnar in-
triffar taindningsogonblicket.

6. Mit filtbrytningsavstindet utan att rubba svinghjuls-
instillningen. (Se bild 34-3).

7. Vrid svinghjulet till max brytaravstiand och kontrolle-
ra avstindet.

Obs! Om instéllningen inte &r riktig gors en fullstindig
instdllning av magnetapparaten med fortindningslaget
som utgingspunkt.

I elektriska spolar uppkommer vissa elektriska fenomen,
som verkar fordréjande pé stromforloppet. Detta innebir
att den hogsta stromstyrkan inte uppkommer exakt nir
magnetpol och spolkirna ligger mitt for varandra. 1 stil-
let erhaller man mot rotationsriktningen en forskjutning
av stromstyrkans maxpunkt. Denna forskjutning ger det
s.k. filtbrytningsldget och definieras som avstandet mellan
spolens kidrna och nidrmaste polsko i rotationsriktningen,
uppmitt i det 6gonblick d& brytarmekanismen Gppnar
kretsen. Brytaravstindet i kontakterna paverkar foljakt-
ligen filtbrytningsavstandet, sa att litet brytaravstdnd

Bild 34-3 Filtbrytningsavstind

ger stort och stort brytaravstand litet faltbrytningsav-
stdnd. Magnetapparaten ir dimensionerad si, att nomi-
nellt faltbrytningsavstind erhélles vid brytaravstindet
0,35 mm. Forslutning av brytararmens bakelitkloss och
toleranser vid tillverkning gér att man inte kan rikna
med att erhélla korrekt faltbrytningsavstdnd vid just
0,35 mm, utan brytaravstandet kan fa ligga inom grin-
serna 0,3—0,4 mm.
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Grupp 34 Tindsystem

Bild 344 Fortindningslige

Instillning av fortandningslige

1. Ta bort tindstiftet

2. Vrid svinghjulet si att kornslaget kommer mitt for
mirket.

3. Still ankarplattan s att faltbrytningsavstindet blir
6—9 mm.

4. Fixera ankarplattan i detta lige.

5. Justera brytaravstiandet. (Se sid. 34-2).

Téndningen skall intrdffa d4 kolven r 2,7 mm fére 6.d.

1 vevaxelgrader motsvaras detta matt av 22°. Kolven ir i
detta lage da kornslaget pd svinghjulet stills in mitt fér

market pa vevhuset. Mirkningen kan kontrolleras vid be-
hov med ett tindinstéllningsverktyg.
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Grupp 35 Belysningssystem

Belysningssystem
Beskrivning

Belysningssystemet, 12 V, bestédr av tre stromkretsar.
Kretsarna far strom fran svinghjulstindgeneratorns be-
lysningsspolar och till- och frinkopplas med stromstal-
lare. Batteri saknas.

Till belysningsstromkretsarna ar kopplade:

Stralkastarlampa BA 20D 12 V 35/35 W
Bakljuslampa BA 15D 12V 5 W

Lampa for morkldggningslykta S 8 12 V15 W
Lampa for kombinationsbaklykta S 6 12 V 3 W.

Belysningsspole for bakljus 5 W/6000 rpm
Belysningsspole for strilkastare 35 W/2100 rpm
Belysningsspole for morkliggningsbelysning

15 W/1900 rpm

Bild 35-1 Stromstillare huvudbelysning.

TILL+~FRAN |

| MORKL-BELYSN:

Bild 352 Stromstillare morklaggningsbelysning.

Volt

wf i
12+

10

8l 12V/35W

6+

44

o + 3 3 % 3 + —>»
(o] 1 - | 3 4 5 6000 rpm

i\

Bild 35-3 Lampspinning
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Reparationsanvisningar

Byte av stralkastarglas Byte av stralkastare
1. Skruva bort skruven som haller strilkastarens sarg och 1. Lossa ljusomkopplaren fran styret.
dra ut stralkastarinsatsen. 2. Ta bort stralkastarinsatsen och lossa hastighetsmatar-
. Lossa lamphéllaren. vajern vid mitaren.
. Ta bort de fem lasfjadrarna. 3. Lossa kablarna vid lamphallaren och ta bort kortslut-

Ta av gummipackningen och byt strilkastarglas. nings- och belysningsstromstéllaren.

. Gor ren sargens och reflektorns kanter. Obs! Undvik 4. Ta bort lykthéllarens skruvar och lyft av stralkastaren.

att vidrora reflektorns blanka yta. 5. Flytta over hastighetsmitaren till den nya stralkastaren.

6. Ligg ihop glas och reflektor sa att glasets toppmarke 6. Montera stralkastaren.
kommer uppat. Kontrollera packningen, ta ny vid be-
hov och sitt dit den.

7. Sitt fast insatsen vid sargen med lasfjadrarna.

8. Sitt tillbaka lamphallaren och skruva fast insatsen.

Reflektor- Gummi -
ring Strdlkastarglas packning

B

Reflektor

Bild 354 Stralkastarinsats.

Instillning av stralkastare

Still motorcykeln 5 m fridn en skdrm eller vigg. Gor ett skall den tydliga grinsen mellan ljus och morker ligga
marke pa skarmen (viggen) i hojd med strilkastarglasets minst 5 cm under helljusets mittpunkt.

mittpunkt. Belasta cykeln och ténd ljuset. Ljuskdglans

mitt skall da ligga 2 cm under mirket. For halvljuset
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Byte av kabelsats

1. Ta bort stralkastarinsatsen, bensintanken och kombi- 4. Lossa kablarna vid stromstéllaren for morkldaggnings-
nationsbaklyktans glas. belysningen och svinghjulstindgeneratorn.

2. Lossa kablarna vid lamphéllaren, stromstéllarna och 5. Ta bort kablarna ur baklyktan och dra ut kabelsatsen
ljusomkopplaren. ur sadelbryggan.

3. Ta ur kablarna ur stralkastarhuset och lossa ramklam- 6. Sitt fast kabelsatsen och se till att inte kablarna ska-
mern. das eller kommer i klim.

Till tidndspolen

Kombinations -
baklykta &
(P

I

Till magneten

) p Belysnings-
Belysnings- Morkliaggn - omkopplare
stromstdllare ¢ lykta

Kabelgenomfs ringé

Vinkelvixel

Hastighets-
madtarvajer

Bild 35-5 Kabelsats
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Faststalld jamlikt
FMV-A:FA 15:108

25.8.1969
Avd 4
Kraftoverforing
Grupp 40  Allmént 40-1 Grupp 43
Reparationstider 40-1
Data 40-2
Grupp 41 Primirtransmission och koppling 41-1
= Beskrivning 41-1
Reparationsanvisningar 41-2
Primértransmission 41-2 Grupp 45
- Byte av dimpningsgummi 41-2
Koppling 41-2
Isirtagning och hopsittning 41-2
Justering av kopplingsvajer  41-3
Grundinstillning av kopp-
lingsvajer 41-3
Justering av hivarmens spel 41-3
Byte av lameller 41-4

Vixellada och vixelmekanism
Beskrivning
Reparationsanvisningar

Isiartagning och hopsittning
(se avd 2 Motor)

Byte av fjader till manéverlink

Kedja

Beskrivning

Reparationsanvisningar
Justering av kedjespinning
Borttagning av kedja
Pasittning av kedja
Reparation av kedja
Byte av kedjedrev

43-1
43-1
432



F 468-2 Avd 4 Kraftoverforing Grupp 40 Allmént
Allmént

Reparationstider
Ungefirlig reparationstid
i tim avseende filt- Specialverktyg
Arbete forhallanden Sida
enheten enheten . behovs
borttagen kvar i behovs ej
Grupp 41
Avtappning och pafyllning av
olja 0,2 X
Borttagning och fastsittning
transmissionskipa 0,3 X 41-2
Lamellbyte, rengoring och
justering av koppling 0,5 X 41-4
Justering kopplingsvajer 0,1 X 41-3
Byte kopplingshus 0,3 X
Byte kopplingsvajer 0,2 X 41-2
Byte dimpningsgummi 0,3 X 41-2
Grupp 43
Avtappning och pafyllning av
olja 0,2 0,2 X
Renovering vixellada 4,6
Byte frikopplingsaxel 0,2 X Avd. 2
Renovering vixelmekanism 0,2 X Motor
Byte bussning till vixelpedal 0,6 X
Borttagning och fastsittning
av handreglage for vixling 0,1
Byte kickstartaxel 0,6 X
Grupp 45
Justering kedjespanning 0,1 X 45-1
Borttagning och fastsittning
av kedja 0,2 _ X 45-1
Borttagning av ldnk 0,1 X 45-1
Byte kedjedrev 0,5 X 45-2
Byte kedjekrans 0,8 X

40-1



F 468-2 Avd 4 Kraftoverforing Grupp 40 Allmént

Data
Vixellada, fabrikat . ... ... ..ot HVA
ANEAL VAXIAT & o e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 4
Transmission, motor — vixelladda . ....... ... ... .. . kugghjul
Transmission, vixellada — bakhjul .. ... ... ... . 1/2""x5/16" kedja (128 linkar)
KedJeSPANIMING .« ccoee oo oo e ettt e et e e 3—4cm
Antal friktionslameller . . . . . . ot e e e e e e e e 5
Antal stallameller . . . . ot i e e e e e 6
Oljemingd, vixelldda ........... 0ottt 0,9 liter
117 R A R T L L L L L EEE LR TR T LR se smorjschema =
Spel i hSVAIIIEI . .. vvnvvvenovonaoonccsnbmsssanssmmoasssssmmeseass o 10 — 15 mm
Spel i kopplingshandtaget . ...............c.. ... 2 — 3 mm
Kedjedrev ... ..ottt e 16 tandat
Atdragningsmoment, kedjedrev . ... ... ... 3,5 kpm .
Ke@fERIans . i« s sm s e s swm 2o sios g 08w e v omnssaomsomassbmes aosssmagssves 56 tandat

40-2



F 468-2 Avd 4 Kraftoverforing Grupp 41 Primértransmission och koppling

Priméartransmission och koppling

Beskrivning
Motorns kraft overfors frin motoraxeln till kopplingen varav den innersta stallamellen ir tjockare 4n de Ovriga.
genom en kuggvixel med inbyggd ryckutjaimnare. Kopp- Kopplingsstingen péverkas av en hdavarm pa vixellidans
lingen har fem friktionslameller och sex stallameller undersida.

0
ﬁSpérrsegment &
~ s
\Fjider
Axel
\ a

Vixelforare

3 - Mano6verlink
Stegmatare %‘Medb%;lgarhake

/ g !1035@
Q\ Kugghjul 4:an @

Q Kedjedrev

Stodbricka .

R

S N\

Lagerhylsa / NS
‘\‘\\

%@ _»Rulle Kugghjul l:an

KugghjuTIaZ:anh . Q>®
Lagerhylss @ @ Sisdbricka

Lage rhylsag Buffert
/@ Centrum
Tryckstidng Drivhjul

7

Kopplingscentrum

Inre kopplingsfjider Stdllamell

Yttre kopplingsfjidder
Kopplingslamell
Lamell

Bild 41-1 Primirtransmission och koppling

41-1




F 468-2 Avd 4 Kraftoverforing Grupp 41 Primirtransmission och koppling

Reparationsanvisningar

Primirtransmission

Byte av dimpningsgummi

1. Tappa ur oljan och ta bort vinster vevhusképa och
packning.

2. Oppna lasbrickan och sitt spirrkugghjulet mellan
drivhjulet och kopplingskransen.

3. Ta bort muttern och drivhjulet.
4. Dela drivhjulets centrum och ytterhylsa.

5. Byt ut de fyra gummibufferterna
Obs! Vid ditsittningen méste gummibufferterna
komprimeras.

6. Olja in och pressa ihop centrum och ytterhylsa.
7. Sitt pa drivhjulet.

Koppling

Isirtagning och hopsittning

Specialverktyg:

M 24 806-01 Hallare for koppling

M 24 807-01 Avdragare

1. Skruva bort oljepluggen och tappa ur oljan.

2. Ta bort vinster vevhuskdpa och kickstartdrevet.

3. Lyft av packningen och vik ner lasbrickorna mot
tryckplattan.

4. Skruva bort tryckplattans atta muttrar och lyft ur
lamellpaketet med tryckplatta och kopplingsfjidrar.

5. Vik ner lasbrickorna pa drivhjul och kopplingscent-
rum samt ta bort muttrar och lasbrickor.

6. Sitt pa avdragare och ta bort drivhjulet.

7. Sitt p4 hillnyckel och avdragare och ta bort kopp-
lingscentrum

Hopsittning utfors i omvind ordning.

Bild 41-2 Borttagning av kopplingscentrum.

41-2



F 468-2 Avd 4 Kraftoverforing

Grupp 41 Primirtransmission och koppling

Justering av kopplingsvajer
1. Lossa lasmuttern vid kopplingshandtaget.

2. Vrid justerskruven si att spelet vid handtaget blir
2—3 mm.

3. Dra fast ldsmuttern utan att dndra pa justerskruven.

Grundinstillning av kopplingsvajer

1. Still justerskruven vid kopplingshandtaget i mitten-
lage.

2. Forling eller forkorta vajern med nedre justerskruven
sd att spelet vid kopplingshandtaget blir 2—3 mm.

Justering av hiavarmens spel

1. Sting brinslekranen och kor motorn tills forgasaren
tomts.

2. Ligg ner motorcykeln pa hoger sida och gor ren
skarven mellan kdpa och vevhus.

3. Ta bort vinstra vevhuskdpan och lossa kopplingens
lasmutter.

Bild 41-6 Justering av hdvarm

Bild 41-4 Kopplingshandtagets spel

Bild 41-5 Nedre justerskruv

4. Vrid justerskruven si att hédvarmens spel blir
10—15 mm.

5. Dra fast lismuttern utan att #ndra justerskruven.

=)}

. Kontrollera spelet vid hiavarmen och gor ren anligg-
ningsytorna for képan utan att ta bort packningen.

~

. Passa in kickstartdrevet och sitt pa kapan.

10-15 mm

Bild 41-7 Haivarmens spel
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F 468-2 Avd 4 Kraftoverforing

Grupp 41 Primértransmission och koppling

Byte av lameller

1.
2;
3.

Ta bort vinster vevhuskapa.
Vik ner lasbrickorna och ta bort de atta muttrarna.

Ta bort yttre och inre kopplingsfjadrarna samt
tryckplattan

. Lyft ur hela lamellpaketet.

Obs! For att forhindra att vixellddsoljan rinner ut
méste motorcykeln liggas plant pad hoger sida och
ventilationsslangen tippas till eller placeras i hogléige.

. Ligg den tjockaste stillamellen innerst och darefter

de 6vriga lamellerna vixelvis.

. Sitt pa tryckplattan och de inre och yttre kopp-

lingsfjddrarna.

. Satt dit brickor och lisbleck samt skruva pd mutt-

rarna.

. Dra muttrarna vixelvis och lika runtom och vik upp

lasbrickorna.

. Justera hivarmens spel och sitt pa vevhusképan.

414



F 468-2 Avd 4 Kraftoverforing Grupp 43 Vixellada och vixelmekanism

Vixellada och vixelmekanism

Beskrivning

Vixelladans kugghjul, axlar och vixelforare ir inneslutna Vixelladshuset innehaller 0,9 liter transmissionsolja.
i ett vixellidshus, som 4r sammanbyggt med motorn.

1 2
T 1 1 3 @ @_‘@ [ =
O O —_ —J

7

| >  E—

-— =
| Ik

3

=" e

o =
mu:@y& -
b

[ i - [ f—p
247 @ LD

Bild 43-1 Vixlarnas olika ldagen.
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F 468-2 Avd 4 Kraftoverforing

Grupp 43 Vixellada och vixelmekanism

Reparationsanvisningar

Isirtagning och hopsittning av vixellidan framgar av
avd 2 Motor Grupp 21.

ﬂ— Pinne

Sparrfjader
N
/ Spéarrfjiderhdllare
Vixelforaraxel
\w/

Sparrsegment

Ledare

Spdrskruv

Lock

S

Packning

&

. &g%%\

Sparrhylsa

\ Manoverfjader
Mané6verlink
\ Medbringarhake
Stegmatare

Fjiader

Bild 43-2 Vixelmekanismen isirtagen.

Byte av fjider till manoverlink

1. Ta bort hoger vevhuskipa och dela kedjan vid
kedjedrevet.

2. Ta av kedjan frin kedjedrevet och ta bort lock
med packning.

3. Ta ur manodverlink och fjider.

4. Ta bort mandverlinkens sparring och dra av fjidern.
5. Ditsittning utférs i omvind ordning.

Obs! Las skruvarna med Loctite.

43-2



F 468-2 Avd 4 Kraftoverforing

Grupp 45 Kedja

Kedja

Beskrivning

Kedjan overfor kraften fran vixellidans kedjedrev till
bakhjulet och bestir av 128 linkar och ett kedjelas.
I tillbehoren ingér en skarvlink.

Reparationsanvisningar

Justering av kedjespidnning

1:
2.

Lossa axelmuttern och justerskruvarnas lasmuttrar.

Spinn kedjan genom att skruva in justerskruvarna
lika pa bida sidor.

. Kontrollera att kedjespanningen dr 3—4 c¢m nir mo-

torcykeln dr belastad.

. Kontrollera hjulsparningen och dra fast ldsmuttrarna

utan att dndra justerskruvarnas instillning.

. Dra fast axelmuttrarna och kontrollera fotbromsens

instéllning

Borttagning av kedja

1.

Vrid bakhjulet s& att kedjelaset kommer pi nedre
kedjeparten.

2. Oppna kedjelaset och ta bort linken.

3. Fist en 1,5 m lang jirntrdd eller fist en annan kedja

som skarvkedja i den fria lanken.

. Drag kedjans ovre del bakét och 1at jarntrdden (skarv-

kedjan) f6lja med, runt kedjedrevet och genom Gvre
kedjeskyddet.

. Lossa jirntrdden (skarvkedjan) frin kedjan och dra

ut den helt.

Bild 45-1

Kedjelas

Kedja med skarvldnk och kedjelas

Bild 45-2 Kedjespédnning

Pasittning av kedja

1

Fist kedjan vid jiarntrddens (skarvkedjans) undre
ande.

. Dra jirntradens (skarvkedjans) ovre dnde bakat och

mata in kedjan pa kedjedrevet.

. Ligg kedjeindan pa kedjekransen och ta bort jirn-

traden (skarvkedjan).

. Sitt ihop kedjan och kontrollera att lasbleckets slut-

na del kommer i kedjans rotationsriktning.

45-1



F 468-2 Avd 4 Kraftoverforing

Grupp 45 Kedja

Reparation av kedja

¥
2.

Sitt pa kedjebrytaren och ta bort den trasiga lanken.

Komplettera kedjan till rdtt lingd med halv- eller
hellank.

. Fist lanken med kedjelas eller genom nitning.

. Sitt pa kedjan.

Obs! Kedja vars nedbojning overstiger 800 mm skall
bytas.

Byte av kedjedrev

Specialverktyg:
M 24 816-01 Avdragare
M 19 119-01 Avdragare

1.
2:

Ta bort hoger vevhuskipa och drivkedjan.

Oppna lisbrickan och placera héllnyckeln pa ked-
jedrevet.

. Ta bort mutter och bricka.

. Sdtt pa avdragaren och tag bort drevet.

5. Ditsdattning utférs i omvidnd ordning.

Obs! Atdragningsmoment 3,5 kpm.

Bild 45-5 Avdragning av kedjedrevet
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Faststalld jamlikt
FMV - A:FA 15:108
25.8.1969

Avd 5

Bromssystem

Grupp 50 Allmint 50-1
Reparationstider 50-1
Data 50-2
Beskrivning 50-2
Grupp 51 Fram- och bakhjulsbroms 51-1
Beskrivning 51-1
Reparationsanvisningar 51-2
Justering av framhjulsbroms 51-2
Justering av bakhjulsbroms 51-2
Justering av vinterbroms 51-2
Borttagning av framhjulsbroms 51-3

Borttagning och ditsittning av bakhjulets
bromstrumma och bromsskold 51-3
Byte av bromsbackar 51-3

Byte av lager i bromstrumma 51-3




F 468-2 Avd 5 Bromssystem Grupp 50 Allmint

Allmint

Reparationstider
Ungefirlig reparationstid
i tim. avseende falt- Specialverktyg
Arbete forhéllanden Sida.

enheten enheten behévs behovs

borttagen kvar €j
Grupp 51
Justering av framhjuls-
broms 0,1 X 51-2
Justering av bakhjuls-
broms 0,1 X 51-2
Isdrtagning och hopsittning
av framhjulsbroms 0,6 X 51-3
Isdrtagning och hopsittning
av bakhjulsbroms 1,0 X 51-3
Byte av bromsbackar 04 X 51-3
Lagerbyte i broms-
trumma 0,2 X 51-3
Byte av bromspedal 0.4 X —
Byte av vajer till fram-
hjulsbroms 0,2 X —
Byte av vajer till vinter-
broms 0,4 X -

50-1




F 468-2 Avd 5 Bromssystem - Grupp 50 Allmint

Data
Bromstrumma @ . ................... 160 mm Bromsband ................... limmade och
Bromsbeldgg bredd ................ 24,8 mm nitade
tGocklek = « s wow s s new s s us . 4 mm ANTAl DITAT & o ove v s mm s e wme s smme s mmm s 5w 4
langd o nme s vme i sam s 67 mm Bromsreglage: . : : s s svmm e s 5m i 5 see 8 s Magura
vajerlingd, framhjulsbroms . ........ 127,3 cm
Beskrivning
Motorcykel 256 A har tva mekaniska bromssystem, ett Bakhjulets bromsbackar péverkas genom en bromslank
for framhjulsbroms och ett for bakhjulsbroms. Bromssys- som ir anslutet till bromspedalens axel. Pi styrets hog-
temen 4r oberoende av varandra. Framhjulsbromsens ra sida sitter ett extra bromshandtag. Vid korning med
bromsbackar paverkas genom en vajer ansluten till skidor ansluter man en vajer fran bakhjulsbromsens stag
bromshandtaget pa styrets hogra sida. till detta handtag.

Bild 50-1 Framhjulsbroms Bild 50-2 Bakhjulsbroms

50-2




Grupp 51 Fram- och bakhjulsbroms

F 468-2 Avd 5 Bromssystem

Fram- och bakhjulsbroms

Beskrivning
Vinster- och hogerbacken (6ver och under) ér lika och
inbordes utbytbara. Bakre bromsskolden ar fést vid ra-

Bromsarna dr av trumbromstyp.
Backarna har limmade och nitade bromsbeligg samt &r
identiskt lika i fram- och bakhjul. men med ett reaktionsstag.

Spdrskruv

|

Broms-

excenter Q\

Bromsback

Bild 51-1 Framhjulsbroms isdrtagen.

excenter

Bild 51-2 Bakhjulsbroms isértagen.
51-1




F 468-2 Avd 5 Bromssystem

Grupp 51 Fram- och bakhjulsbroms

Reparationsanvisningar

Justering av framhjulsbroms

Lingden pa bromsvajern ir ritt justerad da bromshand-
tagets spel dr 2—3 mm. Dessutom skall full bromsverkan
erhallas nar handtaget ar parallellt med styret. Spelet
justeras i forsta hand med justerskruven vid bromshand-
taget, i andra hand med nedre justerskruven.

1. Still handtagets justerskruv pa mitten.

2. Justera vajerlingden och bromsverkan med den nedre
justerskruven.

3. Prova framhjulsbromsen och kontrollera att hand-
tagets spel dr 2—3 mm.

Justering av bakhjulsbroms

Pedalen skall kunna tryckas ner ca 5 cm innan full
bromsverkan erhalls. Instéllningen justeras med en ving-
mutter pa bromsstangens bakre del.

Efter justeringen kontrolleras att bromsbackarna inte
ligger an mot bromstrumman da bromspedalen 4r upp-
slappt.

OBS! Minst 2 mm spel skall finnas mellan bromsexcent-
erns hivarm och bakgaffeln da bromspedalen ir
fullt nertryckt.

Justering av vinterbroms
1. Justera bakhjulsbromsen enligt ovan.

2. Anslut vinterbromsvajern till bromsstangen och jus-
tera bromshandtagets spel i likhet med framhjuls-
bromsens handtag.

Bild 51-4 Nedre justerskruv

A

Bild 51-5 Bakhjulsbromsens justermutter

51-2



F 468-2 Avd 5 Bromssystem

Grupp 51 Fram- och bakhjulsbroms

Borttagning av framhjulsbroms
Se avd 7 sid. 73-3.

Borttagning och ditsittning av bakhjulets broms-
trumma och bromsskold

1.
2.

Ta bort bakhjulet.

Ta bort bromslinken frian bromsskolden och dela
kedjan.

. Skruva av bromsstangens vingmutter och ta av axel-

muttern med bricka.

. Lyft ut bromstrumman och bromsskolden.

. Ditsdttning utfors i omvind ordning.

Byte av bromsbackar

118

Lyft upp och ta bort backarna fran skolden. (Se bild
51-6)

. Kontrollera att returfjadrarna dr utan skador och att

bromsexcentern inte kirvar i lagringen.

. Smorj excenterlagringen sparsamt.

. Sitt i fjadrarna i bromsbackarna och stéll broms-

excenterns hivarm i ratt lage.

. Sitt i backarna pd omse sidor om lagringen och ex-

centern.

. Tryck ner backarna.

Bild 51-6 Borttagning av bromsbackar

Byte av lager i bromstrumma

1. Ta bort bakhjul, bromstrumma och bromsskéld.

2. Ta bort skolden fran bromstrummans axel.

3. Ta bort axeln for bromstrumman, lager och titring.
4

. Byt lager och sitt ihop bromstrumman i omvind
ordning.

51-3



Faststalld jamlikt
FMV-A:FA 15:108
25.8.1969

Grupp 60

Grupp 61

Grupp 64

Avd 6

Framgaffel

Allmént
Reparationstider
Data
Beskrivning

Gaffelben
Beskrivning
Reparationsanvisningar
Byte av olja
Borttagning och fastsittning av gaffelben
Isirtagning och hopsittning av gaffelben
Kontroll av gaffelben

Styre
Beskrivning
Reparationsanvisningar
Borttagning och fastsittning av gaffelplat
Byte av gaffelkrona och styrlager
Kontroll av styrlager
Justering av styrlager

60-1
60-1
60-2
60-2

61-1
61-1
61-2
61-2
61-2
61-2
61-3

64-1
64-1
64-2
64-2
64-2
64-2
64-2



F 468-2 Avd 6 Framgaffel Grupp 60 Allmint

Allmint

Reparationstider

Ungefirlig reparations-

tid i tim. avseende Specialverktyg

Arbete faltforhéillanden Sid
enheten enheten behovs behovs
borttagen kvar €j

Grupp 61

Borttagning och fastsdttning
av ett gaffelben (framhjulet
borttaget) 0,2 X 61-2

Isirtagning, rengoring, hop-
sittning och pafyllning av

olja 0,4 X 61-2
Byte av skyddsbilg 0,1 X 61-2
Grupp 64

Byte av styre 0,9 X 64-2
Byte av styrlager 2.3 X 64-2




F 468-2 Avd 6 Framgaffel Grupp 60 Allmént

Data
Innerbussning . . . ................ 35 x S8  Avstand gaffelkrona — gaffelbenets dvre kant 190 mm
Ytterbussning 40 x k7 hojd 30 x h12 Avstrykare STEFA A 35/45x 7 x 10
Gaffelrorets ytterdiameter . ......... 34 mm Mellersta titringen STEFA BB 354507
Titring (ytterdiameter 45) VN ....... 35x25
Beskrivning

Framgaffelns detaljer framgéir av bild 60-1.

\
|
Dampsp1nde1 [
|
h |
Klimskruv } J
e | |
Avstrykare | ’
Tatring ‘ ReturfJader ! : b
’ Fjider |
Bussning I i g ;
| B
Gaffelben“ ‘ ‘ b
] Gaffelben, ‘
‘ovre | ]
| o
| AN
| N
|
I\ éDémphylsa
\\ |
\

Bild 60-1 Framgaffel

60-2



F 468-2 Avd 6 Framgaffel Grupp 61 Gaffelben

Gaffelben

Beskrivning
Framgaffeln ar av teleskoptyp med hydraulisk rorelsen forianderlig area som ir s dimensionerad,
diampning. att rdtt motstand mot oljans stromning erhalles i
Dampningen erhalles genom att gaffelroret 16per varje fjadringslige.
over en i gaffelbenet fastsatt dimpspindel. Oljan Olja med hogre viskositet ger 6kad dimpverkan
tvingas dirvid att passera en med fjidrings- (hardare fjadring).

Slutmutter p
t&_ Pafyllning sskruv
3' ‘ Toppskruv

Klimskruvar

SN

WL 7

K-

Dédmpspindel

Dadmphylsa

SO

NN

AN

Bild 61-1 Framgaffel

61-1




F 468-2 Avd 6 Framgaffel Grupp 61 Gaffelben

Reparationsanvisningar

Oljebyte

1. Palla upp motorcykeln si att framhjulet kan rotera
fritt.

2. Ta bort framhjulet.

3. Skruva bort avtappnings- och pafyllningsskruvarna,
se bild 61-1, och 14t oljan rinna ur utan att pressa
ihop gaffelbenen.

4. Sitt dit avtappningsskruven och fyll pa 200 cm?>
i vardera gaffelbenet.

5. Skruva dit pafyllningsskruvarna. OBS! Glom inte
packningarna.

6. Sitt dit framhjulet och kontrollera fjadringen.

Borttagning och fastsittning

1. Palla upp motorcykeln sa att framhjulet kan rotera
fritt.

2. Ta bort framhjulet.

3. Ta bort toppskruven med packning och lossa gaffel-
platens och gaffelkronans klamskruvar.

4. Lossa lykthallarens lasskruvar och ta bort gaffel-
benet.

5. Lossa gummibilgens slangklammor och ta bort
gummiringen och bilgen.

6. Sitt pd gummibilgen och gummiringen pé det nya
gaffelbenet.
OBS! Bilgens lufthal skall vindas bakait.

7. Fastsittning utfors i omvind ordning.

Isirtagning och hopsittning
Specialverktyg: M 19 122-01 Hallnyckel

1. Ta bort returfjadern och oljepluggen och tippa
ur oljan.

2. Skruva bort sexkantskruven och tag ur innerdret,
avstrykaren och de tva tdtringarna.

3. Lossa lasringen och ta bort bussningen, ddmp-
spindeln, fjadrarna och dimphylsan.

4. Sitt ihop gaffelbenen i omvind ordning.

Bild 61-3 Fastsittning av dimpspindeln
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F 468-2 Avd 6 Framgaffel Grupp 61 Gaffelben

Kontroll av gaffelben

1. Kontrollera ddmpverkan. 3. Kontrollera att inte lickning forkommer.

For lite olja i gaffelbenen minskar dimpférmagan. Skadad eller forsliten avtappningsskruv samt forslitna

Vid metalliska anslagsljud tas gaffelbenet isir for eller daligt fastsatta tatringar medfor oljelickage i
kontroll av bussning och sammansittning. gaffelbenen.

For mycket eller for tjock olja gor att gaffelbe-
nen gar litt men fjadringen gar trogt.

2. Kontrollera att gaffelbenen inte 4r skeva.

Skevhet i gaffeln kan ibland uppsté vid omkull-
korning eller annan onormal yttre pafrestning.
Under forutsittning att gaffelbenen inte &r

krokta avhjilps skevheten enklast genom att
gaffelkronans och gaffelplatens klimskruvar lossas
varefter hjulet vrids si att gaffelbenen blir parallella.
Dra fast klimskruvarna och lossa gaffelbenens

nedre klimskruvar. Fjidra samman gaffeln nigra
ginger och dra fast klimskruvarna igen.
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F 468-2 Avd 6 Framgaffel Grupp 64 Styre

Styre
Beskrivning

Framgaffel och styre &r lagrat i ramen med Styrets detaljer framgéar av bild 64-1.
ett ovre och ett undre styrlager.

Bild 64-1 Styre

@'Ovre kulring

%‘Ovre styrlager

Undre styrlager skéil@

Nedre kulring

Bild 64-2 Styrlagring

64-1




F 468-2 Avd 6 Framgaffel Grupp 64 Styre

Reparationsanvisningar

Borttagning och fastsittning av gaffelplat. Byte av gaffelkrona och styrlager.

1. Ta bort styrhéllarna och styret. 1. Ta bort framhjul, skdrm, styrsting med gaffelplit samt

2. Skruva bort gaffelbenens toppskruvar. gaffelbenen.

2. Ta bort 6vre styrlagerskalen och gaffelkronan samt de
bada kulringarna.

3. Ta bort slutmuttern med bricka samt lossa
gaffelplatens klamskruvar.
4. Lyft bort gaffelpliten. 3. Sla ut den undre styrlagerskilen frdn ramen med en

dorn.

5. Fastsittning utférs i omvind ordning.

4. Ta bort undre styrlagerkonan och sla ut ovre styrlager-
konan med en dorn.

5. Hopsittning utfors i omvind ordning. Undre styrlager-
skélen och Ovre styrlagerkonan slas i med dorn.
Undre styrlagerkonan drivs ner med ett ror (¢ 30 mm,
lingd 200 mm).

Kontroll av styrlager.

1. Palla upp motorcykeln sa att framhjulet kan rotera
fritt.

2. Fatta om gaffelbenens nedre del och dra fram och till-
baka i motorcykelns lingdriktning. Inget glapp far
forekomma i styrlagringen.

Justering av styrlager
1. Lossa slutmuttern och ovre gaffelplatens klamskruvar.

2. Dra at den 6vre styrlagerskidlen med en polygripting
och lossa den direfter ca 1/8 varv.

3. Dra fast klamskruvarna och slutmuttern samt kontrol-
lera att lagringen inte gar for trogt.

Bild 644 Justering av styrlager
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Grupp 70 Allmént
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Beskrivning

Reparationsanvisningar

Svetsning och riktning
Byte av parkeringsstod

Byte av sadelbrygga och packnings-
héllare

Grupp 72 Bakgaffel och stotdimpare
Beskrivning
Reparationsanvisningar

Borttagning, kontroll och fastsittning
av bakgaffel

Isirtagning, kontroll och hopsittning
av stotdampare

Reparationsanvisningar

Borttagning och fastsittning av framhjul
Byte av lager i framhjul

Byte av eker

Borttagning och fastsittning av bakhjul
Byte av lager i bakhjul

70-1
70-1
70-2

71-1
71-1
71-2
71-2
71-2
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72-2
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F 468-2 Avd 7 Ram, bakgaffel och hjul Grupp 70 Allmént

Allmént
Reparationstider
Ungefirlig reparationstid
i tim. avseende falt- Specialverktyg
Arbete forhallanden Sid.
enheten enheten . behovs
behovs :
kvar borttagen ej
Grupp 71
Byte av ram 11,8 X
Byte av sadelbrygga 1,1 XX 71-2
Kontrollmitning 1,0 X
Borttagning och fast-
sittning av sidostod 0,3 X 71-4
[sirtagning och hop-
sattning av sidostod 1,0 X 71-4
Grupp 72
Byte av bakgaffel 1,7 X 72-2
Isdrtagning, kontroll och
hopsittning av stotdampare 0,3 X 72-2
Grupp 73
Borttagning och fast-
sattning av framhjul 0,1 X 73-3
Borttagning och fast-
sattning av bakhjul 0,1 X 73-3
Byte av dick och slang 04 X
Byte av filg 1,3 X
Byte av navhylsa 1,3 X
Omekring 1,3 X
Riktning av filg
(ej omekring) 0,7 X

70-1




F 468-2 Avd 7 Ram, bakgaffel och hjul Grupp 70 Allmént

Data

RAMID .« o coire s s o ohe o 5o s o 5 oaie ms el 40 mm Hjul
material . . ......... ... ... Crommolybden Framhjul .................... 3,00 x 21"
Stotddmpare fabrikat ... ........ Bakhjul ......... ... ... ..... 4,00 x 18"
Hader . smw s amo BKeE s seadanse anes » Bl . M4 mm
Framhjulslager ............ SKF 6302 RS 2st
Bakhjulslager . ...................... 3st
Tatningsringar, fram .. ... ............. 2st
Tatningsringar, bak . .................. 2st

70-2



F 468-2 Avd 7 Ram, bakgaffel och hjul Grupp 71 Ram

Ram
Beskrivning
Ramen ir tillverkad av crommolybdenror. Den ir Bakgaffel och sidostdd ir lagrade vid ramens bakre mo-
forstarkt vid styrhus och stotdamparfisten. P4 ramen torfiste.
finns fistanordningar, enligt bild 71-1. Pi sadelbryggan finns fistanordningar for sadel, stink-

skydd, skirm, stotddmpare och ljudddmpare.

Fiste for
sadelbrygga

Lagring for
sidostod

b\ Bakgaffel-

‘, lagring

Bild 71-1 Ram




F 468-2 Avd 7 Ram, bakgaffel och hjul

Grupp 71 Ram

Reparationsanvisningar

Svetsning och riktning

Eftersom rorens godstjocklek dr liten maste stor varsam-

het iakttas vid svetsning.

Anvind endast svetstrdid AGA H 52.

Elsvets med elektrod anvinds endast till ramforstirk-
ningarna.

Vid kontrollmétning av ramen anvinds M6100-813910.
Kontrollmall samt F1054-011710A Tillsatsverktyg.

Byte av parkeringsstod

1. Sitt in en skruvmejsel mellan stoppklacken och
brickan och tryck ihop fjadern.

2. Ta bort de nu atkomliga skruvarna och dra ut
parkeringsstodet.

3. Vid ditsdttningen som utfors i omvind ordning més-
te fjadern spannas ihop for att de bada skruvarna
skall kunna sittas dit.

OBS! Vid riktning far inte parkeringsstodet vdrmas.

Cyl. pinne

I 4
W0z , |
a T s Parkerings-

4 \ stod

Fjiader )
Bussning

Bild 71-2 Parkeringsstod

Byte av sadelbrygga och packningshallare

1.
2.

Ta bort sadeln.

Lossa kombinationsbaklyktans elanslutningar och ta
bort morkerbelysningens stromstillare.

. Dra ut baklyktans kabelmatta ur sadelbryggan och

skruva bort ljudddmparens fastskruvar.

Frigor stotddamparna fran sadelbryggan.

5. Ta bort bakgaffelaxelns tva muttrar.

. Ta bort muttrarna till sadelbryggans 6vre ramfiste.

Dra ut axeln ur ramféstet och lyft bort sadelbryggan.

. Ta bort bakskidrm, skylthédllaren och kombinations-

baklyktans hallare och sitt pd dessa pa den nya sa-
delbryggan.

. Ditsdttning utféres i omvind ordning.

71-2



F 468-2 Avd 7 Ram, bakgaffel och hjul

Grupp 71 Ram

? Hallare for

—Stotddmpare

Bild 71-3 Sadelbrygga med delar

f'c')rbiands skylt

Hallare for
reg. -skylt

——Stinkskydd

71-3



F 468-2 Avd 7 Ram, bakgaffel och hjul Grupp 72 Bakgaffel och stotdimpare

Bakgaffel och stotdampare

Beskrivning
Bakgaffeln som dr av svingarmstyp ér lagrad i ramens Stotddmparna dar underhallsfria. Gummibussningarna ar
bakre del och forenad med sadelbryggan genom stot- latt utbytbara. Styvheten i stotddmparna kan varieras
ddmpare. Dessa dr kombinerade fjader- och oljestot- genom instillning i tre ldgen. (Se bild 72-2)

ddmpare.

Skarvstycke
@ Bakgaffel
= Fiaste for
fjdderben
Fiastbult

Kedjespinn-
skruv

Fotstod
S

Bus sning‘%

Bild 72-1

72-1




F 468-2 Avd 7 Ram, bakgaffel och hjul Grupp 72 Bakgaffel med stotdiampare

Reparationsanvisningar

Ligsta ldge,
Mjuk Hogsta lage
— Hard
Mellanlige

Borttagning, kontroll och fastsittning av bakgaffel. Normal

1. Ta bort bakhjulet, se sidan 73-3 av bakgaffel.

2. Ta bort bromstrumman och bromsskolden, se sidan
73-3.

3. Kontrollera svingarmsbussningarna genom att fora
bakgaffeln 4t sidorna. Byt bussningar vid behov.

4. Ta bort stotdimparnas nedre fastskruvar och lossa
de Ovre.

5. Ta bort bakgaffelns ena mutter och sla ut axeln med
en dorn.

6. Lossa bromsstingens dragfjider och dra av bakgaffeln.

Stotdimparens olika lagen.

7. Fastsittning utfors i omvind ordning. Bild 72-2

OBS! Still in 6nskad styvhet pa stotdimparna
innan axelmuttern dras at.

Isirtagning, kontroll och hopsittning av stotdimpare

1. Ta bort stotdimparen och dra ner dess évre skydds-
hylsa.

2. Lyft bort ldshalvorna.
3. Ta av skyddshylsorna och fjadern.

4. Kontrollera att kolvstdngen ar rak och att oljeldckning
inte forekommer.

5. Tryck ner kolvstangen. Den skall ga litt.

6. Dra ut kolvstangen. Ett kraftigt motstand skall kéin-
nas.

7. Hopsittning utfores i omvind ordning.

Bild 72-3

72-2




F 468-2 Avd 7 Ram, bakgaffel och hjul

Grupp 73 Hjul

Beskrivning

Framhjul

Framhjulet har helt nav som sitter pi en stickaxel.
Axeln ir lagrad i tva kullager.
Tétningen utgdrs av tva téitningsringar.

~ Distanshylsa Distanshylsa

Tatring Kullager

L

Stickaxel

\
e ——l

Bromsbackar

= . Bromsexcenter Q\

Bild 73-1

Tatnings -
ring

Bakhjul

Bakhjulet har delat nav. Det bestar av navhylsa, broms-
trumma och bromsskold. Hjulet dr forsett med tva ax-
lar varav den ena héller bromstrumma och bromsskéld
och den andra héller hjulet.

Navhylsa
|

Kullager

Axelmutter

Hivarm for
frambroms

Bussning

Frambhjul isdrtaget

73-1



F 468-2 Avd 7 Ram, bakgaffel och hjul Grupp 73 Hijul

Distanshylsa,
yttre

T;'itll'ing ‘ Kullager

WAL

Distansring

@“,\ y MBI

Hjulaxel Kedjekrans

Brom slt rumma

Tidtningsringar,

gummi

Axel for Rullsge ¥

Téatring

56

‘ bromstrumma

| ] |
)0 fom———

Bromsexcenter

Bild 73-2 Bakhjul isirtaget
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F 468-2 Avd 7 Ram, bakgaffel och hjul Grupp 73 Hjul

Reparationsanvisningar

Borttagning och fastsittning av framhjul Borttagning och fastsittning av bakhjul

1. Skruva ut och ta bort stickaxeln. (Alltid at hoger). 1. Ta bort hoger axelmutter.

2. Ta bort hjulet och 14t bromsskoélden hidnga kvar i 2. Ta bort stickaxel, distanshylsa och drivvixel for
vajern. hastighets- och vagmatare.

3. Fastsittning utfors i omvind ordning. 3. Ta bort hjulet.

4. Fastsittning utfors i omvind ordning.

Byte av lager i framhjul

Specialverktyg: Byte av lager i bakhjul

Kukko 22/1, Hylsa 12 24 887, Dorn nr 2. Specialverktyg:

Kukko 22/1, Hylsa 12 24 887, Dorn nr 2.

o . o tatring.
. Sadtt i yttre distanshylsan i tétringen.

1. Ta bort hjulet. Ligg ner det med hoger sida uppat.

2. Dra ut titring och kullager. 1. Ta bort hjulet. Ligg ner det med hoger sida uppat.
3. Ta bort inre och yttre distanshylsorna. 2. Dra ut kullagret och slat ut inre distanshylsan.

4. Dra ut kullager och titring. 3. Ta bort yttre distanshylsan och dra ut kullager och
5

6

B e o . 4. Sitt i yttre distanshylsan i tdtringen.
. Fortsitt hopsittningen i Ovrigt i omvind ordning. ) .
5. Fortsitt hopsittningen i ovrigt i omvind ordning.

Byte av eker
1. Ta bort hjulet och ta av dick, slang och filgband.

Fadlgband

Eker-

2. Lossa ekernippeln och ta bort ekern. nippel
3. Sitt i den nya ekern i navhylsans uttag. =2
4. Sitt pa nippeln och dra ekern si att den blir lika

spind som ovriga ekrar. Eker

© Bild 73-3 Fiilg med ekrar
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Instrument och tillbehor

Grupp 90

Grupp 91

Allmént
Reparationstider

Instrument
Beskrivning
Reparationsanvisningar
Byte av hastighetsmitarvajer

Byte av hastighetsmitar-
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90-1
90-1
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91-1
91-2
91-2
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F 468-2 Avd 9 Instrument och tillbeho6r Grupp 90 Allmint

Allméant
Reparationstider
Ungefirlig reparationstid
itim avseende filt- Specialverktyg
Arbete forhéllanden Sida
enheten enheten B behovs
borttagen kvar behdvs ej
Grupp 91
Byte av hastighetsmaitarvajer 0,2 X 91-2
Byte av mitarklocka 0,2 X 91-2
Byte av vinkelvixel 0,2 X 91-3

90-1



F 468-2 Avd 9 Instrument och tillbehor Grupp 91 Instrument

Instrument
Beskrivning
Hastighetsmitaren 4r motorcykelns enda instrument. tarklockan har hastighets-, vig- och trippmitare. Driv-
Mitaren dr inbyggd i strilkastarhuset och bestir av ningen Overfors fridn baknavet Over vinkelvixeln och
vinkelvixel, hastighetsmitarvajer och mitarklocka. M- vajern.

Hastighetsmatar-
klocka

Kortslutnings-
knapp

Kabelgenomféringé

Vinkelvixel

Hastighets-
madatarvajer

Bild 91-1 Hastighetsmitare m tbh




F 468-2 Avd 9 Instrument och tillbehor

Grupp 91 Instrument

Reparationsanvisningar

Byte av hastighetsmitarvajer

1.

4.

Skruva bort vinkelvixelns vajerfastskruv och dra ut
vajeranslutningen ur vinkelvixeln.

. Ta bort stralkastarinsatsen och lossa vajern fran

instrumentet.

. Dra ut vajern och dess gummigenomféring fran

stralkastarhuset och ta bort vajern.

Ditsittning utfors i omvind ordning.

Kontrollera att hastighetsmitaren ger ett jimnt och
ryckfritt utslag.

Byte av hastighetsmitarklocka

1.
2.

Ta bort strilkastarinsatsen.

Skruva av vajerfistmuttern och ta bort vajern fran
maitarklockan.

. Ta bort spiannbygelns mutter och lyft ur métar-

klockan.

. Ditsittning utfors i omvind ordning.

91-2




F 468-2 Avd 9 Instrument och tillbehor

Grupp 91 Instrument

Byte av vinkelvixel
1. Palla upp motorcykeln och ta bort bakaxelns axel-
mutter.

2. Dra stickaxeln utit tills vinkelvixeln och distans-
hylsan frigors.

3. Ta bort vinkelvixeln.

4. Ditséttningen utférs i omvind ordning.
Kontrollera att vinkelvixelns kuggar griper in i na-
vets uttag.

5. Anslut hastighetsmitarvajern och kontrollera funk-
tioneringen.

Drivvixel for hastighets- Distans- Stick-
och vigmitare  hylsa axel

Axel for broms- Kedjekrans  Bromsskold
trumma och med broms- med broms-
bromsskold trumma backar

Bild 91-2 Bakhjul med vinkelvixel.




